esp@cenet document view 



BEST AVAILABLE COPY 



Page 1 of 1 



Continuous chain of envelopes with free edges 



Publication number: FR2668979 



Publication date 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 
- international: 



1992-05-15 
GERARD SALAND 
DANEL FERRY SA (FR) 



Also published as: 

H ES2029612 (A6) 



B42D5/02; G09F3/02; B42D5/00; G09F3/02; (1PC1-7): 
B42D5/02; B42D15/08 
- european: B42D5/02C2; G09F3/02C 

Application number: FR19900013899 19901109 
Priority number(s): FR19900013899 19901109 



Report a data error here 



Abstract of FR2668979 

The invention relates to a continuous chain of 
closed or open envelopes in the form of packets 
incorporating internal documents. The chain is 
fanfolded and comprises a number of 
superimposed sheets, thus: a bottom sheet (2), a 
top sheet (6) to form the tops of the successive 
envelopes, and intermediate sheets (3,4,5) at 
least some of which are intended to form the 
internal documents. Said chain is also provided 
along both of its lateral sides with a straight 
longitudinal line of tractor means running along 
its margins (8). A chain according to the invention 
is noteworthy in that the bottom sheet (2) is 
continuous and has along its lateral sides the 
margins (8) provided with said tractor means, 
while all the other sheets (3,4,5,6), including the 
top sheet (6), are interrupted transversely at the 
foot and head from one envelope to the next and 
stop short laterally of the marginal tractor means. 
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(54) Assemblage continu d'enveloppes a bords degagds. 

(g) L'invention conceme un assemblage continu d'enve- 
lofSpes closes ou ouvertes sous forme de poches, avec do- 
cuments interieurs incorpor6s, plte en paravent et obtenu 
par enliassage, d savoir un feuillet inferieur (2), un feuillet 
sup&ieur (6) pour constituer les parois de dessus des en- 
veloppes successives, et des feuillets interm&Jiaires 
(3,4,5) dont certains au moins sont destines & constituer 
les documents interieurs, (edit assemblage 6tant en outre 
muni sur chacun de ses c6tes lateraux d'un alignement lon- 
gitudinal de moyens d'entrainement situ6 sur une zone 
marginale (8). 

Un assemblage selon Invention est remarquable en ce 
que le feuillet inf6rieur (2) se pr6sente en continu et com- 
porte sur ses cotes lateraux les zones marginales (8) pour- 
vues desdits moyens d'entrainement, tandis que tous les 
autres feuillets (3,4,5,6), y compris le feuillet sup6rieur (6), 
sont discontinus transversalement en pied et en t£te d un 
pli a Tautre et lateralement par rapport aux zones margina- 
les des moyens d'entrainement 
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Assemblage continu d f enveloppes a bords degages. 

L 1 invention concerne les plis qui se presentent en bande 
continue pour la correspondance ou la diffusion d T informations, et qui 

05 foment des enveloppes closes, ou ouvertes sous forme de poches, a 
l'interieur desquelles se trouvent ini ou plusieurs inserts. 

EL est connu de fabriquer des liasses de f euillets continus 
pliees en paravent dont chaque volet constitue un pli unitaire. Ces 
produits auxquels on donne generalement la denomination anglaise de 

10 " maile r" permettent une Edition sur une machine imprimante telle que 
l'imprimante d f un ordinateur, d f un materiel electro-comptable ou 
autre. Le feuillet inferieur de la liasse est destine a former pour 
chacun des volets du pliage en paravent, c f est-a-dire pour chacun des 
plis unitaires, le dos de l'enveloppe du pli considere ou dans cer- 

15 tains cas un element protecteur pour des dos d f enveloppes rendus 
adhesifs, tandis que le feuillet superieur forme les faces des envelop- 
pes. Tous les f euillets intermediaires sont destines a constituer les 
documents interieurs ou inserts de chacun des plis. Dans le cas d f enve- 
loppes ouvertes, les inserts depassent generalement de maniere etagee 

20 entre lesdits f euillets respectivement inferieur et superieur. Selon 
des dispositions connues (plages carbonees, papiers chimiques ou 
autoreproducteurs eventuellement zones, etc.) la frappe de l f impriman- 
te est reportee selectivement sur certains des f euillets, done sur 
certains des documents interieurs, tandis que les mentions non person- 

25 nalisees, e'est-a-dire identiques pour tous les plis sont imprimees 
sur un ou plusieurs f euillets avant leur assemblage. 

Mise a part une bande de contr61e eventuelle, qui recouvre le 
feuillet superieur, tous les f euillets de la liasse sont reunis par un 
collage le long de leurs bords lateraux, a 1 T exception, eventuelle- 

30 ment, de certains f euillets intermediaires qui peuvent etre moins 
larges que les autres et dans ce cas enliasses le long d ! un seul de 
leurs bords lateraux. Chacun des volets ou plis est scelle en tete et 
en pied par des filets de colle trans versaux reunissant les feuillets 
superieur et inferieur eventuellement a travers des decoupes transver- 

35 sales ou des retraits de format menages sur tous les feuillets interme- 
diaires. 

Lorsqu f il s'agit d 1 enveloppes closes, des lignes de perfora- 
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tions detachables et/ou d f amorce de rupture permettent l f ouverture des 
plis par les destinataires et l f extraction des documents interieurs ou 
inserts. Dans le cas d'enveloppes ouvertes sous forme de poches, des 
lignes de perforations et/ou d 1 amorce de rupture sont prevues du c5te 

05 de I'enliassage afin de permettre d f extraire les inserts en tirant par 
le c6te deja ouvert. 

Enfin, sur chacun de ses cotes lateraux, la liasse est munie 
de perforations d'entrainement situees sur une zone marginale detacha- 
ble, Ces perforations servent a I'entrainement de la liasse dans la 

10 machine d f assemblage puis ensuite dans l T imprimante, dans le disposi- 
tif de mise a 1' unite, et toute autre machine eventuelle de traite- 
ment. 

Pour certaines applications, le dos de chaque enveloppe est 
constitue comme precise ci-avant, par un feuillet adhesif muni d'un 

15 element de protection pelable. Ce type d T enveloppe se presente par 
exemple sous la forme d'une poche munie d 1 inserts, et qui est destinee 
a etre collee sur une autre enveloppe contenant une correspondance ou 
bien encore sur une boite ou un objet. Ce mode de realisation sert par 
exemple de justificatif d f envoi postal en recommande et comporte a cet 

20 effet, par exemple, des inserts destines a constituer un avis de 
passage, un accuse de reception, une preuve de depSt, une preuve de 
distribution, le feuillet superieur pouvant d ! ailleurs constituer l f un 
de ces elements. Pour coller chaque liasse sur l f objet auquel elle est 
destinee, l 1 element protecteur, sous forme par exemple d'un papier 

25 silicone, presente des lignes de coupe pour permettre de le peler, ce 
qui inter dit evidemment toute mise en place mecanique. 

En outre, ce type d' assemblage necessite la ndse a 1 T unite de 
chaque pli et le retrait des bandes laterales de perforations. 

Dans beaucoup de cas, les fabrications classiques forment sur 

30 les lignes de separation de deux plis successifs, des "bees" ou sure- 
paisseurs particulierement g&nants lorsque les assemblages passent par 
exemple sur certaines imprimantes ou autres machines de traitement, 
car dans tous ces cas connus, les feuillets respectivement superieur 
et inferieur sont constitues chacun par au moins un feuillet continu. 

35 Cet effet bien connu est accentue par les differences de 

nature et/ou de grammage d'un feuillet a l f autre, l'avant-dernier 
feuillet etant par exemple adhesif comme precise ci-avant et le f euil- 
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let de dessus pouvant etre constitue d f un papier mince ou d'un film 
transparent. La souplesse generale de ces assemblages constitue 
d'ailleurs l f un des criteres essentiels que l f on a cherche a amelio- 
rer, notamment en debarrassant au mieux les bandes laterales d'entrai- 

05 nement, du papier qui n'est pas indispensable (voir par exemple le 
brevet US-4,095,695). 

La presente invention a le merite de remedier radicalement aux 
inconvenients precites en prevoyant une disposition nouvelle qui 
permet en outre d'obtenir d'autres avantages inherents a sa concep- 

10 tion. 

Dans tout ce qui suit, et sauf autre precision, le mot envelop- 
pe doit £tre compris dans son sens le plus large, c'est-a-dire comme 
pouvant designer une enveloppe close qui est fermee sur quatre c6tes 
ou une enveloppe ouverte sous forme de poche, c'est-a-dire fermee sur 

15 trois cStes. 

L T invention propose un assemblage continu d f enveloppes avec 
documents interieurs incorpores, plie en paravent et obtenu par enlias- 
sage, a savoir un feuillet inferieur, un feuillet superieur pour 
constituer les parois de dessus des enveloppes successives, et des 

20 f euillets intermediaires dont certains au moins sont destines a consti- 
tuer les documents interieurs, ledit assemblage etant en outre muni 
sur chacun de ses c6tes lateraux d'un alignement longitudinal de 
moyens d'entrainement situe sur une zone marginale, qui est remarqua- 
ble en ce que le feuillet inferieur se presente en continu et comporte 

25 sur ses cotes lateraux les zones marginales pourvues desdits moyens 
d'entrainement, tandis que tous les autres f euillets, y compris le 
feuillet superieur, sont discontinus transversalement en pied et en 
tSte d'un pli a 1' autre et lateralement par rapport aux zones margina- 
les des moyens d 1 entraf nement . 

30 Selon un mode de realisation, la discontinuite des feuillet s 

par rapport aux zones marginales est real i see par des retraits de 
format de maniere telle que les limites laterales desdits feuillets 
soient en coincidence ou en de^a des delimitations interieures desdi- 
tes zones marginales, tandis que la discontinuite transversale des 

35 feuillets en pied et en tete d'un pli a l f autre est realisee par une 
zone libre. Toutefois, pour la discontinuity transversale, un trait de 
coupe continu peut s'averer suffisant. 
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Pour un assemblage continu d f enveloppes autocollantes, 
l'avant-dernier feuillet qui est discontinu est un feuillet adhesif, 
tandis que le dernier feuillet continu est constitue par un element 

05 protecteur pelable qui sert de support aux autres feuillets. Dans ce 
cas, un mode de realisation particulier est remarquable en ce que le 
dernier fe uill et sous forme d T element protecteur est en outre un 
fe uill et autocopiant qui permet de constituer une bande de contr&le ou 
d' archive, Bi outre, il peut paraitre avantageux dans certains cas et 

10 selon le procede de fabrication choisi, que tous les feuillets 
discontinus presentent au moins deux coins arrondis du cote de leur 
enliassage. 

L 1 invention sera bien comprise et d l autres particularity 
apparaitront a la lecture de la description qui va suivre et qui se 
1$ refere aux dessins annexes dans lesquels: 

- la figure 1 montre en plan un assemblage selon 1* invention 
et, 

20 - la figure 2 montre schematiquement en perspective un volet 

d' assemblage selon la figure 1, les divers feuillets etant 
superposes et non enliasses. 

L 1 assemblage selon l f invention est constitue par une pluralite 
25 de volets tels que la, lb, lc et Id sur la figure 1, lesdits volets 

etant ensuite destines a etre plies en paravent. 

Chaque volet constitue une enveloppe, ici une enveloppe ouver- 

te sous forme de poche, avec un ou plusieurs documents inter ieurs 

inseres de fabrication. 
30 La figure 2 montre en partie l f un des volets (par exemple lb), 

deliasse. Comme le montrent les figures, chaque volet comporte, dans 

1' exemple represent e, 5 feuillets, a savoir, des feuillets 2 et 6 

respectivement inferieur et superieur, un avant-dernier feuillet 3, et 

des feuillets intermediaires, ou inserts 4 et 5. 
35 Sur la figure 1, les references concernant les feuillets 3 a 6 

et les indications qu r ils portent ne sont mentionnees pour plus de 

clarte que sur le volet lb, 

Comme le montre bien la figure 1, seul le feuillet inferieur 2 
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est continu, chaque volet la a Id, ou pli unitaire, etant separe des 
deux volets contigus par une ligne de pliage et eventuellement de 
detachage 7a, 7b et 7c. Etant donne l 1 invention, il est meme envisagea- 
ble de n T avoir que des lignes de pliage en paravent et certains plis 
05 settlement. 

Le feuillet inferieur continu 2, porte en outre des zones 
marginales munies de moyens d f entrainement sous la forme de bandes 
detachables 8 de perforations (figures 1 et 2). Tou jours grice a 
l f invention, les bandes 8 peuvent ne pas etre detachables, 

10 Dans l'exemple represents, le feuillet continu 2 est un ele- 

ment protecteur d'adhesif du type, par exemple, bande de papier silico- 
ne, tandis que le verso du feuillet 3 est enduit d'adhesif de maniere 
a s'appliquer et se coller temporairement sur le feuillet 2. 

Les feuillets 3 et 6 sont colles entre eux transversalement 

15 par des filets d'adhesifs (tels que 9, figure 2) ou autres moyens 
(griff age, plots de colle, ...) tandis que les feuillets 4, 5 de 
dimensions plus reduites longitudinalement, sont libres transversale- 
ment • 

Tous les feuillets 3 a 6, y compris done les inserts, sont en 

20 outre enliasses par collage sur l'un de leurs bords lateraux, par des 
filets d'adhesif tels que 10, 11 et 12 (figure 2). 

Comme le montre bien la figure 1, les feuillets 3, 4, 5 et 6 
presentent des dimensions de maniere a etre etages pour des raisons 
pratiques et de visibilite. 

25 II est clair que les feuillets 3 et 6 colles entre eux sur 

trois c6tes forment alors pour chaque volet, une enveloppe ouverte 
sous forme d f une poche, dans laquelle se trouve les deux inserts 4 et 
5 (d 1 autres inserts pouvant etre toutefois prevus sous les deux in- 
serts visibles), chaque enveloppe etant en outre adhesive. 

30 De mani ere classique, les feuillets ou au moins certains 

d f entre eux, sont autocopiants de telle sorte que l f on peut faire 
reporter automatiquement sur les feuillets voulus, une partie au moins 
des indications inscrites sur le feuillet superieur 6 dans les zones 
prevues a cet effet, telles que les zones 13, 14 et 15 indiquees sur 

35 le volet lb des figures 1 et 2. 

Les feuillets 3 et 6, comme le montre bien la figure 1, sont 
discontinus (de meme bien sur que les feuillets 4, 5 formant inserts) 
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d f un volet a 1 ? autre. On constate bien que leurs bords trans versaux 
d'un volet a I 1 autre sont disposes de part et d T autre des lignes de 
pliage 7a, 7b, 7c qui separent les volets les uns des autres, laissant 
ainsi des zones libres. 

05 Par ailleurs, on peut voir aussi que les bords lateraux des 

feuillets 3 et 6 sont en leger retrait des lignes de detachage 16 et 
17 des bandes 8 (au cas ou les bandes 8 ne sont pas detachables comme 
indique ci-avant, les lignes 16 et 17 representent les limites des 
zones marginales munies des perforations d , entrainement). De la sorte, 

10 chaque liasse de fe uill ets 3, 4, 5 et 6, c T est-a-dire la totalite des 
feuillets, a l f exception du feuillet inferieur 2 de base, sont libres 
ou degages sur quatre cotes, 

II est clair que les zones libres et les retraits mentionnes 
ci-avant pourraient etre inexistants ou quasi inexistants, c f est-a- 

15 dire que les volets pourraient n f Stre separes entre eux que par des 
traits continus de coupe tandis que later alement les limites des 
feuillets pourraient pratiquement se superposer avec les lignes 16 et 
17, les resultats etant les memes qu f avec le mode de realisation 
represents . 

20 On peut constater en outre que le feuillet 3 presente quatre 

coins arrondis, tandis que les feuillets 4, 5 et 6 presentent aussi 
des coins arrondis, mais seulement du cdte de leur enliassage. Cette 
forme de realisation n f est toutefois absolument pas obligatoire et 
depend en outre du procede de fabrication choisi et dont il sera 

25 question plus loin. 

Pour retirer l f ensemble 3, 4, 5 et 6 du feuillet inferieur 2, 
il suffit de decoller un coin du feuillet 3 comme represents sur le 
volet Id de la figure 1 et de tirer, cette operation pouvant Stre 
faite eventuellement apres raise a I 1 unite des plis et detachage des 

30 bandes 8. II est clair que les zones libres et les retraits mentionnes 
ci-avant facilitent cette operation en rendant aise la prehension de 
la liasse. Ainsi, il n f est plus necessaire que le feuillet protecteur 
2 presente des traits de coupe pour son pelage comme dans la technique 
anterieure, 

35 Par ailleurs, le feuillet 2 qui est continu peut aussi etre 

autocopiant et servir de preuve pour toute la sequence continue. 

On comprend que 1 T invention, par rapport a I 1 art connu, outre 
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les avantages susmentionnes concernant le pelage et l f utilisation d'un 
feuillet inferieur autocopiant presente aussi les avantages suivants: 

- la nappe continue de mailer est totalement souple, en elimi- 
nant les risques d f accrodiage sur l'imprimante et en facilitant le 

05 pliage en paravent; 

- il n'est plus necessaire, apres edition, de couper les 
bandes 8 de perforations; 

- il n'est pas necessaire de remettre chaque pli a l f unite. 

En outre, il est tres important de noter que dans le cas 

10 d f operations volumineuses, chaque enveloppe peut etre collee sur 
chaque objet correspondant de fagon mecanique a partir du principe 
connu de depose des etiquettes adhesives. II est clair que cette 
operation mecanique est rendue possible grace a 1' invention. 

Pour realiser un mailer selon l f invention, il est possible 

15 d T imaginer divers procedes. 

C T est ainsi qu'il est possible de realiser l 1 assemblage en 
continu sur une assembleuse classique sans discontinuite, puis de 
couper les feuillets, par exemple au mo yen d T un cylindre de coupe, 
jusqu'au feuillet inferieur mais a l 1 exclusion de celui-ci, d f une 

20 part, trans versalement entre chaque pli, et, d r autre part, laterale- 
ment au voisinage de la delimitation de la zone marginale d'entraine- 
ment, et enfin d'eliminer les parties superflues. Lesdites parties 
superflues sont par exemple echenillees et reembobinees. Cette opera- 
tion d f elimination est facilitee si la discontinuite d f un pli a l r au- 

25 tre est obtenue par de simples traits de coupe, comme precise ci- 
avant, car cela supprime l f elimination des parties superflues 
transversal es . 

L 1 operation de coupe peut en outre, sur au moins l f un des 
c&tes, Stre realisee de maniere a former un retrait entre la limite 
30 laterale correspondante des feuillets et la de limi tation interieure de 
la zone marginale correspondante. 

Si les operations de coupe et d f elimination des parties super- 
flues peuvent etre effectuees en sortie de l 1 assembleuse, elles peu- 
vent aussi Stre effectuees dans un poste de fagonnage distinct apres 
35 reprise des enveloppes pliees en paravent a la sortie de l f assembleu- 
se. 

Pour obtenir des enveloppes du type decrit ci-avant, il suffit 
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bien sfir pour l f assemblage que 1 1 avant-dernier feuillet soit un feuil- 
let adhesif et que le dernier feuillet continu soit constitue par un 
element protecteur pelable, 

Toutefois, il est encore possible de proceder tout autrement 

05 pour realiser des enveloppes du type adhesives. On peut en effet 
realiser l 1 assemblage en continu sur une assembleuse classique sans 
discontinuity, avec un feuillet inferieur en papier ordinaire, puis 
decouper chaque liasse a l r unite en sortie de l 1 assembleuse en elimi- 
nant en outre les zones marginales d f entrainement, et ensuite disposer 

10 ces plis unitaires dans un chargeur, enduire d T adhesif le verso de 
chaque dernier feuillet pour enfin les deposer a l f unite sur une bande 
d T element protecteur entrainee en continu. 

II est clair que le mode de realisation decrit est donne 
seulement a titre d f exemple. Le nombre d f inserts peut Stre superieur 

15 ou inferieur, il pourrait s'agir d 1 enveloppes non adhesives auquel cas 
les deux derniers f euillets 2 et 3 seraient bien sflr fixes au moins en 
par tie entre eux, le feuillet du dessus pourrait etre un simple film 
transparent, les enveloppes pourraient §tre closes, etc. 

20 



25 



30 



35 
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EEVENDICATIONS 

1) Assemblage continu d T enveloppes avec documents interieurs 
incorpores, plie en paravent et obtenu par enliassage, a savoir un 

05 feuillet inferieur (2), un feuillet superieur (6) pour constituer les 
parois de dessus des enveloppes successives, et des feuillets interme- 
diaires (3,4,5) dont cer tains au moins sont destines a constituer les 
documents interieurs, ledit assemblage etant en outre muni sur chacun 
de ses cotes lateraux d*un alignement longitudinal de moyens d f entrai- 

10 nement situe sur une zone marginale (8), caracterise en ce que le 
feuillet inferieur (2) se presente en continu et comporte sur ses 
cotes lateraux les zones marginales (8) pourvues desdits moyens d f en- 
trainement, tandis que tous les autres feuillets (3,4,5,6), y compris 
le feuillet superieur (6), sont discontinus transversalement en pied 

15 et en tete d f un pli a 1' autre et lateralement par rapport aux zones 
marginales des moyens d f entrainement. 

2) Assemblage selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la discontinuity des feuillets par rapport aux zones marginales (8) 
est realisee par des retraits de format de maniere telle que les 

20 limites laterales desdits feuillets soient en coincidence ou en de$a 
des de limi tations interieures (16,17) desdites zones marginales. 

3) Assemblage selon I 1 une des revendications 1 et 2, caracteri- 
se en ce que la discontinuity transversale des feuillets en pied et en 
tSte d f un pli a l 1 autre est realisee par une zone libre. 

25 4) Assemblage selon l f une des revendications 1 et 2, caracteri- 

se en ce que la discontinuity transversale des feuillets en pied et en 
tSte d ! un pli a 1 T autre est realisee par un trait continu de coupe. 

5) Assemblage continu d f enveloppes autocollantes selon l'une 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que l'avant-dernier feuil- 

30 let (3) qui est discontinu est un feuillet adhesif, tandis que le 
dernier feuillet (2) continu est constitue par un element protecteur 
pelable qui sert de support aux autres feuillets. 

6) Assemblage selon la revendication 5, caracterise en ce que 
le dernier feuillet (2) sous forme d 1 element protecteur est en outre 

35 un feuillet autocopiant qui permet de constituer une bande de contr61e 
ou d' archive. 

7) Assemblage selon l ! une des revendications 1 a 6, caracteri- 
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se en. ce que tous les feuillets discontinus (3 a 6) presentent au 
moins deux coins arrondis da cote de leur enliassage. 

05 



10 



15 



20 



25 



35 



2668979 





REPUBLIQUE FRAN^AISE 



INSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

etabtf snr la base des dernieres revendicadons 
deposees avant le commencement de la recherche 



2668979 



N° d'enregistrement 
national 



FR 9013899 
FA 450221 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation da document avec indication, en cas de besom, 
des parties pertinentes 



Revendications 
concernees 



de la demande 
examinee 



DE-A-2 745 624 (SCHNUG) 

* page 6, Hgne 21 - page 7, Hgne 23; figures 
1,2 * 

EP-A-285 514 (TECHMAY) 

* colonne 2, Hgne 38 - colonne 2, Hgne 63; 
figures 1-4 * 

GB-A-2 143 204 (BOYDEN DATA PAPERS) 

* page 2, Hgne 28 - page 2, Hgne 35; figure 1 



DE-U-8 130 864 (SUKA SUDDEUTSCHE 
SPEZIALDRUCKEREI HERMANN JUNG) 
* revendl cation 1; figures 1,2 * 



1.2,4 
3,5-7 



3,5-7 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int CL5 ) 



B42D 
G09F 
B41L 



Dilc (TacbivEtnent dc la rc chert be 

26 JUIILET 1991 



EVANS A.J. 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particulierement pertinent a lot seul 

Y : particoiierement pertinent en combinaison avec on 

autre document de la meme categorie 
A : pertinent a rencontre d'au moins one revendication 

on arrfere-plan tecbnologiqne general 
0 : divulgation non-ecrite 
P : document intercalaire 



T : tbeorie on prindpe a la base de Mnvention 

E : document de brevet benelidant d'one date anterieure 

a la date de dep6t et qui n'a ete publie qu'a cette date 

de depfit ou qu'a une date postenenre. 
D : dte dans la demande 
L : dte pour d'aotres raisons 

& : membre de la mfime famffle, document correspondant 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
JA FADED TEXT OR DRAWING 

(^'BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 
,INES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE^) OR EXHffiIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: _ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 




